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Transenna para pedone in acciaio zincato h14066

Transenna parapedone in acciaio zincato, ideale per delimitare e abbellire aree urbane. Con elemento decorativo. Colore:
canna di fucile.

Transenna parapedone in acciaio zincato con crociera interna adornata da un elemento decorativo, ideale per delimitare aree
urbane, condominionali o private. Struttura: « montanti di sostegno ed archetto superiore in tubo tondo di acciaio zincato &
40x1,5 mm

« traverse orizzontali di collegamento in tubo tondo di acciaio zincato

* crociera interna in tubo tondo di acciaio zincato,adornata da un elementodecorativo.

Alternative disponibili;

1. montanti di sostegno ed archetto superiore in tubo tondo di acciaio zincato da mm. ? 60 x 2;con traverse orizzontali
di collegamento in tubo tondo di acciaio e crociera interna in tubo tondo di acciaio zincato da mm. ? 30 x 1,5
adornata da un elementodecorativo.

2. con telaio esterno in tubo tondo di acciaio zincato da mm. ? 40 x 1,5, con traverse di collegamento e crociera
interna in tubo tondo di acciaio zincato da mm. ? 25 x 1,5

Trattamenti anticorrosivi e finitura:

Pre-trattamento:
* prima di essere verniciato, il manufatto, viene pre-trattato mediante un lavaggio a spruzzo conspeciali liquidi sgrassanti. Dopo
il lavaggio, il manufatto da verniciare, viene asciugato per 15 minutiin essiccatoio.

Trattamento anticorrosivo:
« al fine di conferire idonea protezione contro gli agenti atmosferici, il manufatto & sottoposto ad unprimo ciclo di verniciatura
utilizzando un fondo anticorrosivo in polvere termoindurente a base diresine epossidiche con speciali pigmenti.

Prima cottura (anticorrosivo):
« il manufatto trattato con il fondo anticorrosivo e sottoposto ad una prima cottura al forno della duratadi 15 minuti alla
temperatura di 180°. In questa fase I'anticorrosivo polimerizza, formando unospessore di rivestimento di circa 60 micron.

Verniciatura:

« il manufatto & sottoposto ad un ciclo finale di verniciatura con polvere termoindurente a base diresine poliestere colore “canna
fucile”. La verniciatura & eseguita con apparecchiature a spruzzoelettrostatico, che consentono alla polvere di depositarsi
uniformemente sui pezzi, formando unospessore minimo di 60 micron.

Cottura finale:
« il manufatto verniciato & sottoposto ad una cottura finale al forno della durata di 20 minuti allatemperatura di 160°.

Fissaggio:



* tramite prolungamento dei montanti di sostegno nel sottosuolo.

Dimensioni:

* altezza fuori terra cm. 105
* larghezza totale cm. 100
* parte da interrare cm. 20
* peso kg. 15,5

INFORMAZIONI

e Lunghezza in millimetri 1000.000000
¢ Altezza in millimetri 1050.000000
 fissaggio da interrare
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Fissaggio: da interrare
Lunghezza in millimetri: 1000 mm
Altezza in millimetn: 1050 mm

DIMEMSIONI

Mlterza fugn terra tm. 105
Larghezza totake om. 10K
Parte da inberrane om. 21

Prag kg. 15.5
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