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Panchina per arredo urbano in metallo h14007
Panchina in metallo per arredo urbano e spazi pubblici. Produzione Italiana. Colore: canna fucile.

Panchina in metallo per arredo urbano ideale per valorizzare città, piazze, cortili e centri storici. La panchina mostra
un’eleganza raffinata e composta, nella sua semplicità fronteggia la nuova era moderna a tesata alta, sicura e fiera di se.
L’originale struttura d’appoggio della panchina si apre verso nuovi orizzonti dando vita a un articolo moderno.

E’ un prodotto realizzato interamente in acciaio zincato, opportunamente sagomato con tecniche ti taglio al plasma e lavorato
con cura e parsimonia, particolare attenzione è posta sulla tecnica di finitura della panchina che determina una durata nel
tempo assai superiore alla media di altri prodotti concorrenti.
Struttura: 

● n° 02 supporti a “V” rovesciata ricavati da taglio plasma ad alta definizione, in lamiera zincata spessore 80/10; ogni
supporto è bordato, nella parte interna, da piatto zincato da mm. 80 x 6 ed è provvisto di fori per l’ancoraggio al
terreno;

● n° 01 traversa di collegamento in tubo tondo di acciaio zincato da mm. ? 60 x 2 completa di tappi terminali in PVC a
testa sferica;

● scocca seduta-schienale realizzata con n° 29 profili in tubo tondo di acciaio zincato da mm. 20 x 1,5 completi di
tappi terminali in PVC a testa sferica. I profili sono saldati su apposite sagome in acciaio zincato che ne
conferiscono la forma anatomica.

Trattamenti anticorrosivi e finitura: 

● Pre-trattamento: prima di essere verniciato, il manufatto, viene pre-trattato mediante un lavaggio a spruzzo con
speciali liquidi sgrassanti. Dopo il lavaggio, il manufatto da verniciare, viene asciugato per 15 minuti in essiccatoio.

● Trattamento anticorrosivo: al fine di conferire idonea protezione contro gli agenti atmosferici, il manufatto è
sottoposto ad un primo ciclo di verniciatura utilizzando un fondo anticorrosivo in polvere termoindurente a base di
resine epossidiche con speciali pigmenti.

● Prima cottura (anticorrosivo): il manufatto trattato con il fondo anticorrosivo è sottoposto ad una prima cottura al
forno della durata di 15 minuti alla temperatura di 180°. In questa fase l’anticorrosivo polimerizza.

● Verniciatura: il manufatto è sottoposto ad un ciclo finale di verniciatura con polvere termoindurente a base di resine
poliestere colore “canna fucile”. La verniciatura è eseguita con apparecchiature a spruzzo elettrostatico, che
consentono alla polvere di depositarsi uniformemente sui pezzi.

● Cottura finale: il manufatto verniciato è sottoposto ad una cottura finale al forno della durata di 20 minuti alla
temperatura di 160°.

Dimensioni:

● altezza totale 80 cm
● altezza seduta 45.5 cm
● lunghezza 150 cm
● profondità 67.5 cm
● peso: 55 kg

INFORMAZIONI

● Altezza 80 cm
● Profondita 67,5 cm
● Punti di forza di design



● Profondità in millimetri 675.0000
● Larghezza in millimetri 1500.0000
● Altezza in millimetri 800.0000
● Materiale metallo


