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Fioriera in metallo per spazi pubblici h140157
Fioriera in metallo per spazi pubblici con contenitore interno in vetro-resina grigio. Prodotto Italiano.

Fioriera in metallo per spazi pubblici progettata per il decoro di cortili condominiali, viali, piazze e centri storici. La forma quadra
è data dalle quattro colonne le quali sono state arricchite con delle traverse di collegamento e crociere interne in tubo quadro di
acciaio zincato, ed un rosone centrale nella parte esterna. Questa continuità nella forma ha dato la possibilità di collocarla in
ambienti architettonici dalle linee squadrate.

Struttura:

● n° 04 colonnine in tubo quadro di acciaio zincato da mm. 50 x 50 x 1,5 con elemento decorativo alla sommità; ogni
singola colonnina è provvista di piastra, alla base, in acciaio zincato;

● traverse di collegamento e crociere interne in tubo quadro di acciaio zincato da mm. 40 x 40 x 1,5. All’esterno, le
crociere sono adornate da elemento decorativo;

● contenitore interno realizzato in vetroresina colore “grigio chiaro”.

Trattamenti anticorrosivi e finitura

● Pre-trattamento: prima di essere verniciato, il manufatto, viene pre-trattato mediante un lavaggio a spruzzo con
speciali liquidi sgrassanti. Dopo il lavaggio, il manufatto da verniciare, viene asciugato per 15 minuti in essiccatoio.

● Trattamento anticorrosivo: al fine di conferire idonea protezione contro gli agenti atmosferici, il manufatto è
sottoposto ad un primo ciclo di verniciatura utilizzando un fondo anticorrosivo in polvere termoindurente a base di
resine epossidiche con speciali pigmenti.

● Prima cottura: il manufatto trattato con il fondo anticorrosivo è sottoposto ad una prima cottura al forno della durata
di 15 minuti alla temperatura di 180°. In questa fase l’anticorrosivo polimerizza, formando uno spessore di
rivestimento di circa 60 micron.

● Verniciatura: il manufatto è sottoposto ad un ciclo finale di verniciatura con polvere termoindurente a base di resine
poliestere colore “canna fucile”. La verniciatura è eseguita con apparecchiature a spruzzo elettrostatico, che
consentono alla polvere di depositarsi uniformemente sui pezzi, formando uno spessore minimo di 60 micron.

● Cottura finale: il manufatto verniciato è sottoposto ad una cottura finale al forno della durata di 20 minuti alla
temperatura di 160°.

Dimensioni:

● Altezza totale: 72,5 cm
● Larghezza/profondità parte superiore: 70 cm
● Dimensioni base: 75 x 75 cm



● peso complessivo: 42 Kg

INFORMAZIONI

● Lunghezza in millimetri 750.000000
● Profondità in millimetri 750.000000
● Altezza in millimetri 725.000000
● Materiale fioriere metallo, vetroresina
● forma quadrata
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